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Forord/Orientering

BVS 524.40 innehéller information om pinnlédning som metod att sitta fast olika elektriska
anslutningar pé jarnvagsriler. Standarden ger anvisningar géllande det forarbete som gors fore
pinnlddning och placering av pinnlddningar pa jarnvagsréler.

BVS 524.40 innehaller inga instruktioner for hantering av pinnlddningsutrustningen utan hénvisar till
leverantorernas instruktioner/rekommendationer.

Information géllande pinnlddning och pinnlddningsutrustning mm. fran tva olika leverantdrer har
infogats som bilagor i denna standard.

Rune Lindberg
CB

Standard BVS 524.40
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1 Omfattning

BVS 524.40 géller vid fastséttning av olika typer av signal-, tele- och elkrafttekniska anslutningar till
jarnvégsréler. Standarden riktar sig till projektorer, upphandlare och produktionssansvariga som
arbetar med byggande, besiktning och underhall av Banverkets spar.

2 Bindande referenser

— BVH 510.01001 Jordning och skdrmning i Banverkets anldggningar

— BVS 544.91125 Skyddsjordning pad elektrifierad bana, grundliggande montagekrav for
signaltekniska ytterobjekt

— BVS 544.91120 Spdrledningar, grundliggande montagekrav for signaltekniska objekt
BVS 544.91120 kommer att ges ut under forsta hélften av 2007.

3 Definitioner

Anslutning Elektrisk anslutning till jarnvagsriler

Loédning Fogning av metaller med hjélp av smélt lod (I16dmetall). Lodet har alltid
lagre smilttemperatur dn de arbetsstycken av metall som ska fogas
ihop. Materialet i arbetsstyckena blir bara lokalt virmepaverkat men
smélter inte. Vid alla former av 16dning krévs att fogytorna &r fria fran
oxider och fororeningar.

Pinnlédning En 16dmetod dér pinnar som innehéller silverlod, 16ds fast pa underlag
av stdl. Vid pinnlodning anvinds 16dpistol och stromaggregat (vanligen
ett speciellt pinnlodningsaggregat). Vid fastsittning av anslutningar pa
riler 16ds pinnen och anslutningens kabelsko fast i rilslivet. Pinnlodda
anslutningar kallas ofta helt kort for pinnlddningar.

Standard BVS 524.40
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Lodpinne som slagits av
efter avslutad
pinnlédning

Fig. 1. Exempel pa pinnlddningar pé réler.

Standard BVS 524.40
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4 Krav och rekommendationer for utrustning och
materiel vid pinnlodning

4.1 Pinnlédningsutrustning

Elektroniska pinnlodningsaggregat med automatiska pistoler och lodpinnar utan tidtrad
rekommenderas for pinnlddning pé réler. Konventionella pinnlddningsaggregat med mekaniska
pistoler och lodpinnar med tidtrad kréver mer tid och erfarenhet vid 16dning. De mekaniska
l16dpistolerna kriver ocksa visst underhall.

Aldre och daligt underhéllna pinnlddningsaggregat ger ofta underméliga resultat vid pinnlddning.
Sadan utrustning ska inte anvéndas for pinnlodning i Banverkets spér.

Vid anvéindning av alla typer av utrustning ska leverantorens instruktioner for skotsel och underhall
av pinnlddningsutrustningen foljas noggrant.

Anvindning av underhallsfria batterier rekommenderas.

4.2 Lodpinnar och lod

Standardlodpinnar ska vara ogidngade och tillverkade av missing. Ett brytspar ska finnas pa dessa
pinnar sé att skaftet latt kan slas av, nér 16dningen &r klar. Lodpinnar ska innehélla kadmiumfritt
silverlod med maximal arbetstemperatur pa 650 °C. Inget extra flussmedel ska behdva anbringas pa
rilen fore sjdlva pinnlodningen. Anvéndning av lodpinnar utan tidtrdd rekommenderas.

4.3 Slipfilar och sliptrissor

For slipning rekommenderas slipfilar av hardmetall. Den hér typen av filar har 1dng livsldngd och ger
god avverkning utan att fororena det slipade underlaget.

Speciella sliptrissor av keramiskt material kan anvéndas, sliptrissorna far inte innehalla fenoplaster
som bindemedel eftersom dessa fororenar slipytan och forsdmrar kvaliteten pa 16dfogar. Sliptrissor
som rekommenderas av leverantorer av pinnlodningsutrustningen ska anvéndas.

Standard BVS 524.40
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4.4 Kabelskor

Speciella kabelskor avsedda for pinnlédning ska anvédndas. P4 undersidan av kabelskorna ska det
finnas en liten tapp. Fortenta kabelskor far inte anvéndas.

Fig. 2. Tapp pé undersidan av en kabelsko
avsedd for pinnlddning.

Standard BVS 524.40
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5 Krav pa hdlifasthet i pinnlodda anslutningar

Krav vid skjuvhallfasthetstest av nya anslutningar, lodpinnar med @ > 8 mm:
kraften for att dra sonder anslutningen ska ligga pa minst 3,5 kN

Test gors endast pa labb, kravet riktar sig till leverantorer av lodpinnar.

6 Omrdden i rdler och ralskomponenter dar
pinnlodning ar tilldten

Pinnl6dning kan goras pé réler och rdlskomponenter tillverkade av alla typer av valsat rélsstal.

Pinnlédning far normalt inte goras pa gjutet manganstél/mangankorsningar. Ett undantag dr gamla
mangankorsningar dér skarvjirn anvénts for fogning av korsningen med rélerna i vixeln. [ sddana
gamla mangankorsningar anvinds kontaktférbindningar i skarven och pinnlddningar sitts da i
mangankorsningens ben.

Pinnlddning ska alltid goras i rilslivet.
Pinnlddningar bor helst séttas i rdlens neutralaxel darfor att spanningarna dr som ldgst i det omradet.
Neutralaxelns ldge dr markerat som X-axel i Banverkets ritningar for rilsprofiler.

Neuralaxelns ldage for fyra olika rilsprofiler

SJ43: ca 70 mm fran ralshuvudets 6vre kant, se ritning A1972

50 E3 (BV50/8J50): ca 80 mm fran rdlshuvudets dvre kant, se ritning 4-801570
54 E3 (S54): ca 80 fran rédlshuvudets dvre kant, se ritning 4-801568

60 E1 (UIC60): ca 90 mm fran rdlshuvudets 6vre kant, se ritning 4-801569

Minsta tillatna avstand mellan lodpinne och ralshuvudets 6vre kant 4r 70 mm.
Storsta tillatna avstand mellan lodpinne och rdlshuvudets 6vre kant och dr 90 mm.

Om pinnlddning behdver goras i ndrheten av rélsédndar ska avstindet mellan rilsdnden och lodpinnen
vara minst 20 mm.

Det ar inte tillatet att pinnldda i rilsfoten eller ralshuvudet. Rilsfoten ar mycket kénslig for all typ av
mekanisk och termisk paverkan, pinnlodningar fastsatta i ralshuvudet slits 1dtt loss pa grund av sitt
utsatta lage.

Pinnl6dning far inte goras direkt péd invalsade eller instansade mérkningar i rélslivet.

Standard BVS 524.40
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Fig. 3. Omraden i réler och rilskomponenter dér pinnlddning ar tillaten.
Pinnlddningar placeras helst i rdlens neutralaxel.

Avstéandet fran rilshuvudets 6vre kant och lodpinne ska vara minst 70 mm och hdgst 90 mm.

Fig. 4. Exempel pé korrekt placerade pinnlédningar.

Standard BVS 524.40
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Fig. 5. Pinnlodningar fér inte séttas i rélsfoten.

6 a. Invalsad mérkning i rélslivet 6 b. Instansad mérkning i rélslivet.

Fig. 6. Pinnlodningar fér inte séttas direkt pa invalsade/instansade mirkningar i rilslivet.

Standard BVS 524.40



Pinnlédning pa jarnvagsraler >—= BANVERKET

Giltig frén Versionsnummer Sida

2007-01-31 1 11 (16)

7 Pinnlodning

Virme som behovs vid pinnlédning kommer fran en elektrisk ljusbage som bildas nir 16dpistolen
med lodpinne trycks av mot underlaget. Som stromkélla anvénds ett speciellt pinnlddningsaggregat
med batterier. Rilen jordas med ett jorddon, oftast en jordmagnet, som ansluts till
pinnlddningsaggregatet. Stromkretsen som bildas mellan 16dpistol och underlag (rélsliv) bryts nir
l6dningen ar avslutad. Vid 16dning sétts skyddsringar av keramik mellan pistol och anslutningens
kabelsko. Skyddsringar anvinds for att isolera pistolen frén underlaget och for att hindra smélt lod att
stanka ut. Lodet smélter vid ca 650 °C, rilsmaterialet paverkas av varmen i ett litet omrade under
sjilva 1odfogen.

De typer av anslutningar som ska vara anslutna till sparets riler anges i BVH 510.01001 Jordning
och skdrmning i Banverkets anldggningar, BVS 544.91125 Skyddsjordning pa elektrifierad bana,
grundldggande montagekrav for signaltekniska ytterobjekt och BVS 544.91120 Spdrledningar,
grundldggande montagekrav for signaltekniska objekt.

7.1 Forarbete, rengoring av underlaget

Ralsytan ska slipas noggrant precis fore pinnlodning. Ytor dér en pinnlddning ska séttas maste vara:
— metalliskt rena och fria fran olja, fett, smuts mm.
— jdmna och plana
— torra.

Ett omrdde om minst 30 x 30 mm slipas for varje pinnlédning.

For slipning anvénds slipmaskiner som hor till pinnlédningsutrustningen eller sladdlosa slipmaskiner
med hoga varvtal.

Hallbara pinnlddningar krdver noggrann slipning.

OBS! Anvind inte keramiska sliptrissor som fororenats av olja eller fett.

Standard BVS 524.40
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7.2 Utforande

Sjélva pinnlddningen och hanteringen av utrustningen ska alltid goras enligt
instruktioner/rekommendationer fran utrustningens leverantdr/tillverkare.

Jorddonet (jordmagneten) ska placeras i ndarheten av den ténkta pinnlddningen. Jorddonet kan
placeras i rélslivet, pa rdlshuvudets utsida eller pa farbanan. Om jordmagneten sitts pa utsidan av
huvudet eller i livet méste jordningsomradet slipas forst.

Jordmagneten ska héllas ren frdn metallspan.

Placering av jordmagneten pé rilsfoten ska undvikas. Réilsfoten har bruten rilsprofil och ar alltid
tickt av rost vilket krdver omfattande slipning.

Anslutningen ska hinga pa lodpinnen. Anslutningens kabel ska peka rakt nerét (kl. 6.00) nér det ar
mojligt. Alla ldgen mellan kl. 4.00 och kl. 8.00 &r godkénda.

Det ar viktigt att kabelskon ligger an mot rélslivet.
OBS! Fila aldrig bort tappen som finns pa undersidan av kabelskorna, se fig. 2.

Minsta avstdndet mellan tva lodpinnar dr 20 mm, tva kabelskor kan placeras bredvid varandra med
ett litet mellanrum.

Flakt bor anvindas vid pinnlddning om ventilationen inte &r tillricklig.

Pinnlédning i temperaturer under 0 ° C ska undvikas, batterier i pinnlodningsaggregat kan snabbt bli
urladdade i ldga temperaturer.

o Min 20
T
@ 8g
\v ]
T ~ —
P \ l
kl 6 o (mm)
Fig. 7. Anslutningens kabel placeras i ldgen Fig. 8. Minsta avstandet mellan tva lodpinnar &r
mellan k1. 4 och kl. 8. 20 mm.

Standard BVS 524.40
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Anslutningen hanger Kabelskon ligger an
pa lodpinnen mot ralslivet

O

Lodpinne

Slipad yta

Ralsliv

Fig. 9. Placering av anslutning och lodpinne fore sjdlva pinnlddningen.

Efter avslutad 16dning ska lodpinnens skaft alltid slas av vid brytspéaret. En hammare ska anvindas
frén sidan av lodpinnen.

Det sista momentet &r en kvalitetskontroll av pinnlddningen och ska alltid goras.

Om anslutningen/lodpinnen lossnar maste en ny pinnlddning séttas fast.

OBS! Sla aldrig rakt mot pinnens énde, den nygjorda 16dfogen skadas da.
Sla aldrig pé kabelskon eller kabeln.

En pinnlodning ar godkénd nér:

lodpinnen &r avslagen
kabelskon &r hel och fastlodd mot rélslivet
inga glipor dr synliga mellan kabelskon och den avslagna pinnen

kabeln ar hel och sitter fast i kabelskon.

Exempel pa godkéinda pinnlddningar finns pé foton i fig. 1 och 13.

OBS! Pinnlddningar dir kabelskon brénts sonder dr inte godkénda.

Standard BVS 524.40
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Fig. 10. Lodpinnens skaft slés av med en
hammare frén sidan.

20061065113 2006106515

12 a. Lodpinnar som inte slagits av efter 12 b. Sonderbrind kabelsko.
pinnlédning.

Fig. 12. Exempel pa pinnlddningar som inte &r godkénda.

Standard BVS 524.40
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Lodpinne, @ 8 mm, 50 mm * (BV artikelnr 0624691), innehéller mer lod och far hogre stubbe efter
att skaftet slagits av &n lodpinne, @ 8 mm, 25 mm * (BV artikelnr 0624690).

WG, R

13 a. @ 8 mm, 25 mm > (BV artikelnr 0624690) 13 b. @ 8 mm, 50 mm * (BV artikelnr 0624691)

Fig. 13. Stubben pa avslagna pinnar har olika hdjd beroende pa typen av lodpinne.

7.2.1 Ovrigt kring pinnlédning

Pinnlddning orsakar liten paverkan pé rélsmaterialet. Det gér alltsd bra att sétta flera pinnlodningar i
rad, avstandet mellan lodpinnarna ska vara minst 20 mm.

Om det dr osékert att utrustningen fungerar bra, kan en provlodning goras i rélslivet en bit ifrén
omradet dér anslutningen sedan ska féstas.

Anvind nya skyddsringar for varje pinnlodning.

Nar en lodpinne lossnat eller pinnlédningen misslyckats pa annat sétt, ska en ny pinnlodning séttas
minst 20 mm frén den misslyckade lodpinnen.

Om en pinnlédning maste géras om i samma omrade ska ytan slipas om grundligt.

Misslyckade pinnlddningar mejslas bort fran rélslivet om nya pinnlddningar ska séttas i samma
omrade. | andra fall klipps anslutningen av vid kableskon som fér sitta kvar pa rilen.

Standard BVS 524.40
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8 Banverkets artikelnummer

Artikel

Sida
16 (16)

BYV artikelnr

Standardsortiment

Lodpinnar utan tidtrad
Lodpinne, @ 8 mm, 25 mm 2 utan tidtrad
Lodpinne, @ 8 mm, 50 mm 2 utan tidtrad
Lodpinne, @ 9,5 mm, 70 mm *, utan tidtrad

Lodpinnar med tidtrid
Lodpinne, @ 8 mm, 25 mm 2, med tidtrad
Lodpinne, @ 8 mm, 50 mm *, med tidtrad

Skyddsringar

Skyddsring for lodpinne, @ 8 mm
Skyddsring for lodpinne, @ 9,5 mm

Standard BVS 524.40

0624690
0624691
0624692

0624670
0624671

0624680
0624682

>—< BANVERKET
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SAFETRACK® —
S30 XC YT Qo
Elektroniskt Pinnlédningsaggregat < Zmm @ SWxe
Anvandarmanual

IN-011-02

1. Lés instruktionerna noga innan aggregatet tages i bruk .
Kontrollera att alla delarna finns med.

SAFE 9307 Innehaller:

Pistol S4, Automatisk, SAFE 9102

Batteribox, SAFE 9320

Elektronikenhet, SAFE 9327

Jorddon, SAFE 8067

Batterier, slutna High Power, 16 Ah, 3 st, SAFE 8093
Slipmaskin 36 V DC, SAFE 8005

Sliptrissa keramisk SAFE 8025

Barsele, SAFE 9523

Verktygsvaska, SAFE 9524

SAFE 9306: Som ovan men med S3 pistol Teknisk specifikation

SAFE 9303, manuell héjdinstélining. Spanning 36V DC
Antal I16dningar/laddning 40-60

Tillbehér: Vikt, inkl.batterier 13ah/16ah22/25 Kg

High Power batterier, slutna 13 Ah SAFE 8092 Dimensioner LxBxH (mm)  280x230x390

High Power batterier, slutna 16 Ah SAFE 8093
Extra batteri box med lock f. 16Ah(utan batterier) SAFE 9320
Extra batteri box med lock f. 13Ah(utan batterier) SAFE 9321 | Pinnhallare:

Slipmaskin 36 V DC, SAFE 8005 8-9,5 SAFE 9211
Karbidfil (metall sliptrissa) SAFE 8014 M8 SAFE 9213
Sliptrissa,keramisk SAFE 8025 M10 SAFE 9215
Batteriladdare, stationar, 36V DC, SAFE 8049 M12 SAFE 9217
Batteriladdare, for bil, SAFE 8055 Ringhallare:

8-9,5 SAFE 9202
Forlangningskabel till Pistol, 5m, SAFE 9235 M8/M10/M12 SAFE 9204

Forlangningskabel till Jorddon, 5m, SAFE 9237
Forlangningskabel till Slipmaskin, 5m, SAFE 9338
Verktygsvaska, SAFE 9524

Ralsvagn med hallare for tillbehdr, SAFE 9361

Wheely kit fér SAFE 9361,med stora gummi hjul. SAFE 9362
Vinkelhuvud till S4 SAFE 9232

Garanti:

Aggregat 12 manader, batterier 6 manader.

Giltig enbart vid anvandning av original reservdelar och férbrukningsmaterial
korrekt skdtsel samt anvand enligt instruktionerna.

\' ® SAFETRACK BAAVHAMMAR AB

% AFETRA CK L.Mélleberga, 245 93 Staffanstorp, Sverige
i Tel. +46 (0)40 44 55 51, Fax: +46 (0)40 44 55 53

/ www. safetrack . se Sales@safetrack.se www.safetrack.se
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2. Ladda batterierna.
Slutna batterier Minus (-)
- Anslut batterierna i serie enl. bild.

- Anvand ett val ventilerat rum for
laddning i hédndelse av gasbildning.

- Anslut batteriladdaren (maste vara Plus (+)
avsedd fér pinnlddningsaggregat)

till uttaget for “grinder”. Anslut darefter

till ett natuttag 220 V.

- Nar man skall koppla bort aggregatet
fran laddning skall férst natsladden
kopplas bort sedan laddningskabeln till
pinnlédningsaggregatet.

- Laddningen ar fardig efter ca. 3-5 timmar. Se separat instruktion fér den laddare som
anvands. Normalt indikerar laddaren med en lampa som tands eller en lampa som blinkar
att laddning ar fardig.

Varning! Placera inte laddaren direkt ovanfoér batterierna medan laddning pagar.
Gasbildning kan uppsta.

FIN'I'Y'FE ! q
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3. Lédningsinstruktion.
Varning! Anvand skyddsglasdgon vid slipning och 16dning!
- Anslut 16dpistolen, en kraftkabel och en mandéverkabel, till aggregatets pistoluttag.
- Anslut jorddonet till jorduttaget.
- Anslut slipmaskinen till “grinder” uttaget.
OBS!
Anviand endast godkédnda sliptrissor levererade fran eller godkdnda av Safetrack,
vanliga sliptrissor eller slipskivor beldgger ytan med en olédbar hinna. Hall

sliptrissorna rena fran olja, galvanisering samt andra frammande material.

- Slipa lédytan och jordningsstallet jamnt och rent. Jorda sa nara I6dytan som det
praktiskt ar méjligt och pa samma réls som skall pinnlédas.

Lodstallet slipas med upp och neratgaende rorelser for att fa en jamn och ren
yta att 16da pa.

Rengér ytan dar jorddonet skall placeras, for att skapa basta méjliga kontakt.

- Stall in ratt “Pintype” enl. fig. nedan. Strommen slas pa samtidigt.

Lodpinne Instéllning
8mm std. 1

8mm extra / Gangade lodpinnar 2

9,5 mm 3

Viktigt!

Stang alltid av I6daggregatet efter anvandning. Batteriernas livslangd kan annars
forkortas om de blir helt uttémda.

- Ladda pistolen med lodpinne och skyddsring.

- Se till att 16da i évre delen
av kabelskon och att det inte
blir nagon springa mellan
kabelskon och lodpinnen.
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Instéallning av rétt lyfthojd.

S4 pistolen staller in sig sjalv till samma lyfthéjd varje gang, oavsett tjocklek pa kabelson,
skyddsring eller lodpinnen. Dock maste man férinstélla den bakre mekanismen pa
pistolen.

- 1,5 mm Lyfthéjd (fér t ex specialklammer som &r tunn)
0 2 mm standardinstallning
+ 2,5 mm (for specialfall)

Lédning.
- Hall pistolen stadigt med bada hander se fig.

- Avfyra med tryckknappen endast en gang,
elektroniken avslutar sjalv [6dningen.

- Hall pistolen stilla i 3-4 sek. efter [6dningen sa att
lodet hinner stelna.

- For bort pistolen rakt bak fran I6dningen utan att géra
ny avtryckning, om sa sker kan pinnhallaren férstoras.

- Knacka av skaftet pa lodpinnen.

- Lédningen ar Klar.

OBS! Batteriindikatorn lyser rétt nar spanningen ar
for lag, stéll aggregatet pa laddning.

Om extra batterikassett anvdnds se till att bada ar
fulladdade och att bada anvidnds da och da.
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UNDERHALL

Byte av pinnhallare.
- Drag av ringhallaren rakt ut.

- Hall kontramuttern narmast pinnhallaren med 10 mm nyckel.
- Skruva av pinnhallaren.

- Nar ny pinnhallare skall skruvas pa, hall &ven nu med kontramuttern ndrmast
pinnhallaren.

Varning! Man far aldrig rotera axeln, da det kan skada kabelinfastningar.

Batterier

Kontrollera med jamna mellanrum:

- Att kablarna ar fastskruvade.

- Att polerna ar oxidfria.

- Se till att batterierna alltid &r fulladdade.

Utrustningen

- Kontrollera kablar med jamna mellanrum, sa att inga skador uppstatt.
- Kontrollera jorddon sa att magnet &r intakt.

- Jorddon bor bytas en gang per sédsong for att férebygga jordfel som &r svara
att upptacka.

- Se till att pinne med skyddsring I6per latt i pinn-ringhallare.
Lodpinnar och skyddsringar

- Férvaras torrt.
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Felsékning

Vid felsékning behdvs foljande: Syravikt matare, multimeter, 8 och 10mm fastnyckel, Insex 3 mm, 4 mm
och 5 mm. Kontrollinstrument fér S4 pistol. Ev. belastningsprovare.

Arbetsmaterial

Slipmedel

Batteri

Pistol

Jordmagnet

Aggregat

Laddare

Foérbindningar hela, rena ?
Lodpinne ratt sort?

Ratt sorts sliptrissa? Safetracks roda for 16dning eller hardmetallfil.
Inget annat!

Kontrollera spanningen
37V (S100/ 36,5V) eller lagre = urladdade el. daliga batterier.
Ladda.

Slutna batteri = kontrollera spanningen som ovan.
ev. belastningsprova.

S3 Kontrollera kablar, pluggar.
Axel I6per latt med arbetsmaterial monterat?
Pinn och ringhallare hela och raka?

S4 Kontrollera kablar, pluggar.
Axel |6per latt med arbetsmaterial monterat?
Pinn och ringhallare hela och raka?
+ montera av framre gavel forsiktigt, kdnn om det
luktar brant. Goér rent.
Kontrollera lyfthéjden med kontollinstrument.

Magneten hel innanfér plattorna?
Pluggen fastskruvad?

Kablar, kontrollera glappkontakter.

Uttag, ej skadade.

Vred och sakringar hela?

Pintypsinstéllning ratt?

Oppna panelen. Kontrollera alla kablar sitter fast.
Kontrollera sakringarna.

Kontrollera att kontaktorn ej &r fastbrand.

Ovriga synliga fel.

Mat med multimeter att laddning sker.

\ s ®
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DECLARATION OF CONFORMITY

according to ISO/IEC Guide 22 and EN 45014

Manufactors name: Safetrack Baavhammar AB
Manufactors adress: Safetrack Baavhammar AB
L.Mélleberga
245 93 STAFFANSTORP
SWEDEN

declares that following products:

Product: Pinbrazing unit
Model number: $10, S30, S50, S100, S101

conforms to:
Safety: IEC 950 (1991) / EN 60950 (1988) / EN 60204-1

EMC: EN 55022 (1988) class B/CISPR 22 (1985) class B
IEC 801-2 (1991) / EN 55101-2 (1990):8kV CD,15kVAD

The products also conforms with Low Voltage Directive 73/23/EEC, EMC Directive
89/336/EEC and 89/392/EEG, 91/368/EEG. The products has been tested in a typical
configuration.

Staffanstorp, Sweden 98-12-13

/;g '%C’c,xéﬂ
Torsten Bavhammar
President

In case of a modification of the products which has not been agreed on with us or The
guarantee will expire if the equipment was used or has been used with non-original spare
parts, consumables or not used in accordance with the instructions. Then this declaration
becomes null and void and the warranty expires.
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SAFETRACK BAAVHAMMAR AB
L.Mdlleberga, 245 93 Staffanstorp, Sverige
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BRUKSANVISNING WFBG-03

1. Tillsyn fére 16dning

Kontrollera att

e Kablar och natanslutningar ar hela .
e Lodpinnen sitter stadigt i pinnchucken.

e Skyddsringen centrerar i forhallande till lodpinnen.

S N R
s ///////////
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1. Skyddsring
2. Ringhallare

3. Pinnchuck

4. Installningsror
6. Kabelsko

7. Lodpinne

Installning av l6dpistol

Hall kabelskon (6) mot en plan yta.

WG 777777470770 007 FP® et
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Placera lodpinnen i halet pa kabelskon och tryck pistolen mot kabelskon.
Vrid ringhallaren (2) sa att installningsroret (4) kommer i niva med planet (9)

Bilaga 2

Tryck in lodpinnen (7) i pinnchucken (3) och skyddsringen (1) i ringhéllaren (2).
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Fig. 2
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Lodinstruktioner (Se fig. 2)

Anslut slipmaskinen till slipmaskinsuttaget (1). Slipa metalliskt rent pa lodstéllet

Slipa rent for jorddonet

Anslut jorddon och l6dpistol

Placera jorddonet pa den renslipade ytan

Stall stromstallaren OFF-ON (4) pa ON. Gron ljusdiod (5) skall lysa

Stall installnings vredet (6) pa respektive bokstav for typ av lodpinne. Se etikett pa burken.

F = 8 mm standard lodpinne och samtliga gangade lodpinnar
B = 8 mm lodpinne med extra lod
G = 9,5 mm lodpinne

Ladda pistolen med lodpinne och skyddsring
Borja 16da pa den réls, dar jorddonet ar placerat.
Hall kabelskon mot lodstallet.

Placera lodpinnen i halet pa kabelskon .

Lodning pa rilsliv

Ratt For lag For hog
Stromstyrka Stromstyrka  Stromstyrka

Fig 3E Fig 3F Fig 3G

Fig. 3E: LAdning utford med ratt stromstyrka

Fig. 3F: Lodning utford med for lag stromstyrka eller
avbruten genom kortslutning

Fig. 3G: Lodning utford med for hog stromstyrka

member of the midroc groupﬁ’
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Vid l6dning pa vertikala ytor i halets dverkant (se fig.3A)
Tryck lodpistolen sa att skyddsringen pressas mot kabelskon. Anlaggning skall ske mot hela ringen

se fig. 3.

Hall I6dpistolen stadigt och slut strommen med tryckknappen. Hall tryckknappen intryckt under

hela l6dforloppet.

Hall l6dpistolen stilla nagra sekunder, medan lodet stelnar

Drag bort I6dpistolen, parallellt med lodpinnen.
Sla av lodpinnens skaft

Nar batterikapaciteten sjunkit, sa att en summer bérjar ljuda, gar det endast att gora ett fatal 16dningar
innan batterierna maste laddas upp. Néar lodpinnen endast lyfter fran grundmaterialet och slar fram direkt

ar det for lite strom i batterierna. Ladda batterierna.

UNDERHALL

Batterier

For att fa ett fullgott resultat vid pinnlodning &r det nodvandigt att batterierna skots omsorgsfullt.

lakttag darfor foljande:

1. Hall batterierna torra och rena sa att sjalvurladdning inte uppstar.

2. Kontrollera med jamna mellanrum att polskruvarna ar atdragna. | annat fall kan vid l6dningen
ljusbage uppsta vid polskon och smalta ner denna. For att forhindra oxidation stryk pa maskin- eller

korrosionsskyddande medel pa batterianslutningarna.

3. Batterier som inte ar i bruk skall stallas pa underhallsladdning. Om detta inte sker blir det sa
smaningom obrukbart p g a sjalvurladdning och sulfatering. Underhallsladdning kan géras med den

stationara batteriladdaren 273 199 065.

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar.
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PINNLODNINGSAGGREGAT
WFBG-03

Pinnlodningsaggregat WFBG-03

WFBG-03 &r avsedd for pinnlédning dar lodpinnar bade med och utan tidtrad kan anvandas.
Den ar utrustad med elektronik som ersatter tidtraden. | de fall dar lodpinnar med tidtrad
anvandes har tidtraden ingen funktion.

WFBG-03 &r moduluppbyggd. Modul 1 bestar av ett chassi med tva nylonhjul med
batterihallare, regleringsenhet , jorddon samt verktygslada.

WFBG-03 ar lampligt for underhalls- och reparationsarbeten.

Med WFBG-03 kan man gora ca 50 respektive 150 I6dningar med 8 mm standard lodpinne
beroende pa batterialternativ.



WFBG-03 kan kompletteras med en laddningsenhet (modul 2), som bestar av en

Bilaga 2

motordriven generator som laddar batterierna kontinuerligt. Med modul 1 + 2 kan en 16dning
per minut utféras. Med kombinationen WFBG-03 + laddningsenhet ar utrustningen lamplig
for anldggnings- och nybyggnationer.

Bestallningsnummer:

Pinnlédningsenhet
Laddningsenhet

Distansstang 1435 sparvidd
Distansstang till dvriga spar-
vidder offereras pa begaran
Batterier 3 st/aggregat
standard typ = SP

Batterier 3 st/aggregat

extra kapacitet = HP
Standardpistol

Forlangd pistol

Vinkelpistol

Slipmaskin 42V modell mindre
Slipmaskin 42V modell storre
Batteriladdare

DC/DC Batteriladdare for
laddning fran bilens elsystem
Transportplatta
Forlangningskabel

273 199 082
273199 062
273 100 422

273900 175

273900 173

273 199 057
273 199 064
273 199 067
273 199 068
273199 069
273 199 502
273 199 504

273190 094
273190 146

Vi forbehaller oss réatten till tekniska &ndringar.

Vikter:

WFBG-03

Laddningsenhet

Distansstang 1435 sparvidd
Distansstang till évriga spar-
vidder offereras pa begaran
Batterier 3 st/aggregat
standard typ = SP

Batterier 3 st/aggregat

extra kapacitet = HP
Standardpistol

Forlangd pistol

Vinkelpistol

Slipmaskin 42V modell mindre
Slipmaskin 42V modell storre
Batteriladdare

DC/DC Batteriladdare for
laddning fran bilens elsystem
Transportplatta
Forlangningskabel

47 kg
54 kg
3,0 kg

9,0 kg
11,7 kg

4,0 kg
4,5 kg
5,2 kg
2,3 kg
5,1 kg
3,0 kg
1,5 kg

2.8 kg
1,2 kg
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